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TYGLE 
I AKCESORIA
TYGLE IZOSTATYCZNIE PRASOWANE:

•	 grafitowe,

•	 grafitowe typu IM,

•	 z węglika krzemu typu X,

•	 z węglika krzemy typu XO,

•	 z węglika krzemu typu XY.

AKCESORIA ODLEWNICZE:

•	 podstawki,

•	 rynny,

•	 osłony czujników temperatury,

•	 łyżki odlewnicze,

•	 dzwony zanurzeniowe,

•	 lance odgazowujące.

PRODUKTY Z WĘGLIKA KRZEMU:

•	 tygle,

•	 rotory,

•	 rury.

PRODUKTY CERAMICZNE DO PIECÓW 
DOZUJĄCYCH I NISKO CIŚNIENIOWYCH 
MASZYN ODLEWNICZYCH:

•	 rury wznośne,

•	 rury dozujące,

•	 stożki zalewowe.



Cynk Stopy cynku Stopy aluminium Złoto Bronz Miedź Żelazo
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TYGLE 
I AKCESORIA



WYGRZEWANIE 
TYGLI Z WĘGLIKA KRZEMU
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Krzywa wygrzewania tygli do przetrzymywania. Krzywa wygrzewania tygli do topienia.

Czas [h] Czas [h]

*Podane powyżej zalecenia rozgrzewania, dotyczą użycia nowych tygli w istniejących piecach. �W przypadku gdy 
nowy tygiel Mammut ma zostać zainstalowany w nowym piecu, należy przestrzegać instrukcji rozgrzewania i 
suszenia podanych przez producenta pieca. W przypadku gdy producent pieca wymaga dłuższej krzywej ro-
zgrzewania, należy je przeprowadzić bez instalowania tygla. Tygiel może być instalowany wyłącznie w całkowicie 
suchym piecu. 
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Krzywa wygrzewania tygli do przetrzymywania. Krzywa wygrzewania tygli do topienia.

Czas [h] Czas [h]

WYGRZEWANIE 
TYGLI GRAFITOWYCH
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TRANSPORT

Nie rolujemy.

PRZECHOWYWANIE

Chroń przed wilgocią. Nie piętrujemy tygli.

Zawsze zachowaj dystans 
pomiędzy tyglem a ścianą 
pieca.

Styczne położenie osi palnika  
w stosunku do ściany tygla.

Używaj maty izolacyjnej pomiędzy 
pokrywą pieca a koroną tygla.

W piecach przechyl-
nych używaj prostek 
podtrzymujących tygiel.

Ładujemy tylko rozgrzany do czerwoności tygiel.
Najpierw ładujemy złom obiegowy, potem gąski (koniecznie 
pionowo). Nigdy nie wrzucamy materiału do tygla.

Zwróć szczególną uwagę na proces poprawnej instalacji  
i wygrzewania tygla według instrukcji. Pozwoli to 
ograniczyć straty cieplne i wydłużyć pracę tygla.

Po procesie topienia tygiel powinien być ostrożnie i dokładnie 
wyczyszczony. Nigdy nie zostawiamy płynnego metalu w tyglu w trakcie 
studzenia.

Używamy tylko oryginal-
nych podstaw w odpow-
iednim rozmiarze.
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TYP ZAMIENNIK H [mm] D [mm] d [mm]

BU BUXO BUX BUXY

TYP H [mm] D [mm] d [mm] h [mm]

Nie piętrujemy tygli.
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TYP H [mm] D [mm] d [mm]

TYP H [mm] D [mm] d [mm]

BXBJakość wykonania: 

TYP H [mm] D [mm] d [mm]

BXJakość wykonania: 

Jakość wykonania: C

TYP H [mm] D [mm] d [mm]
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TYP H [mm] D [mm] d [mm] L [mm] h [mm]

TYP H [mm] D [mm] d [mm] L [mm]
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TYP H [mm] D [mm] d [mm]
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TYP H [mm] D [mm] d [mm]



TYP H [mm] D [mm] d [mm]
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TYP H [mm] D [mm] d [mm]

D

H

d

D
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TYP H [mm] D [mm] d [mm]

TYP H [mm] D [mm] d [mm]

D

H

d

Jakość wykonania: Z ZX

TYP H max [mm] D [mm] D1 [mm]
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TYP L [mm] D [mm] d [mm]

4 750 60 1/2”

6 1000 60 1/2”

5 1300 60 1/2”
8 1500 60 1/2”

H
D

280 300 320 360 400 440
mm

mmD

D

TYP Tygiel a b c d e f g h i j

a

a

L [mm] D [mm] d [mm]

300

460 40 20

500 50 25

600 60 30

750

1000

RY RYE
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TYP D [mm] D [mm] H [mm]

ZMX 5 85 65 160
ZMX 10 100 80 170
ZMX 6 130 100 250
ZMX 11 170 130 310
ZMX 12 215 170 350
ZMX 15 235 190 470

TYP Pojemność [l] Gwint

SK1 0,13 M10

SK2 0,33 M16

SK3 0,50 M16

SK4 0,60 M16

SK5 0,75 M16

SK6 1,50 M16

SK7 1,20 M16

SK8 2,20 M16

SK9 3,20 M16

TYP hi [mm] di [mm]

TC1 90 65

TC2 120 95

TC3 160 95

TC4 200 120
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TYP H [mm] D1 [mm] D2 [mm] d [mm]

TR 3 605 300 85 23

TR 3/2 605 300 85 40

TR 6 505 266 85 23

TR 6/2 505 266 85 40

TR 11 815 302 85 35

TR 16 725 302 85 23

TYP L [mm] D1 [mm] D2 [mm] d [mm]

RND 360/1 360 65 40 12

RND 570/1 570 110 80 28

RND 570/2 570 110 80 24

RND 570/3 570 95 65 21

RND 570/7 570 130 100 35

RND 570/9 570 65 40 16

RND 570/11 570/11 570 80 50 18

RND 570/14 570 110 80 35

RND 570/20 570 110 80 40

Rozmiar Tygiel

THG I A 600 - A 800 / BU 100 - BU 200 / TP 287
THG II BU 250 - BU 350 / TP 412
THG III BU 500 - BU 700 / TP 587
THG IV BM 800 - BM 800 H
THG V BM 880 - BU 900 H



511 350 632

rafal@mammutpolska.pl

797 486 990

pawel@mammutpolska.pl

Odlewników 52
39-432 Gorzyce|Polska

867 224 75 21

mammutpolska.pl
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